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คูมือมาตรฐานการตรวจพิสูจนลายนิ้วมือ และการสรุปผลตามแนวทาง SWGFAST 

จัดทำโดย กลุมตรวจพิสูจนลายพิมพนิ้วมือ  

 

1. คำนำ 

1.1 การตรวจพิสูจนลายนิ้วมือจะดำเนินการโดยผูตรวจพิสูจนโดยใช วิธีการท่ีเรียกวา ACE-V คือ การ

วิเคราะห การเปรียบเทียบ การประเมิน และการตรวจสอบ ซึ่งรวมทั้งในเชิงคุณภาพและเชิงปริมาณ การ

ประยุกตใช ACE รวมถึงการสังเกต การวัด การประเมิน การตัดสินใจ และเอกสารประกอบ ตองไดรับการ

สนับสนุนจากการศึกษา การฝกอบรม ทักษะ และประสบการณของผูตรวจพิสูจน 

1.2 การตรวจพิสูจนลายนิ้วมือ และการสรุปผลท่ีไดจะข้ึนอยูกับการไหลของลายเสนนูน และเสนทาง

ของลายเสนนูน; ตำแหนง ทิศทาง และความสัมพันธของจุดลักษณะสำคัญพิเศษของลายเสน (minutiae) และ

โครงสรางของเสนนูน ขั ้นตอนการวิเคราะหนำไปสู การกำหนดความเหมาะสม ตามดวยขั ้นตอนการ

เปร ียบเทียบ ข ั ้นตอนการประเม ินนำไปสู ข อสร ุปต อไปนี ้ :  เป นลายนิ ้วม ือของบุคคลคนเด ียวกัน 

(individualization), ไมใชลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน (exclusion) หรือไมเพียงพอตอการตรวจพิสูจน 

(inconclusive) ขอสรุปเหลานี้ข้ึนอยูกับ [1] [2]: 

1.2.1 รอยลายนิ้วมือมีความซับซอนมาก เปนเอกลักษณ และถาวร 

1.2.2 แมจะมีความยืดหยุนของผิวหนัง, ในการสัมผัสพื้นผิว และธรรมชาติของแหลงกำเนิด 

รองรอยของลายนิ้วมืออาจหลงเหลืออยูหลังจากการสัมผัสกับพ้ืนผิว 

1.2.3 รอยลายนิ้วมืออาจจะแสดงลักษณะคุณภาพที่หลากหลาย (ความชัดเจนของลายเสน

ลายนิ้วมือ) และความจำเพาะ (คาถวงน้ำหนักและความหายาก) 

1.2.4 แมวาความชัดเจนและความจำเพาะจะแตกตางกันออกไป ลักษณะเฉพาะของลายนิ้วมือ

อาจใชเพ่ือตรวจพิสูจนได 

1.2.5 รอยลายนิ้วมือที่มีคุณภาพและปริมาณเพียงพอของจุดลักษณะสำคัญพิเศษของลายเสน

ลายนิ้วมือสามารถใชยืนยันบคุคล ได 

1.2.6 ไมมีจำนวนจุดลักษณะสำคัญพิเศษของลายเสนขั้นต่ำเพื่อใชเปนเกณฑวาเปนลายนิ้วมือ

ของบุคคลคนเดียวกัน 

2. ขอบเขต 

 2.1 วิธี ACE-V ของการตรวจพิสูจนลายนิ้วมือจะใชทั้งในเชิงคุณภาพและเชิงปริมาณ การประเมิน

แบงเปนรายละเอียดระดับ 1 ระดับ 2 และระดับ 3 

 2.2 วิธี ACE-V ใชกับการตรวจพิสูจนและเปรียบเทียบรอยลายนิ้วมือ เอกสารนี้แสดงใหเห็นกรณีรอย

ลายนิ้วมือท่ีไมทราบเปรียบเทียบกับรอยลายนิ้วมือท่ีทราบ แตสามารถนำไปใชกับการเปรียบเทียบอ่ืนๆ ได 

(เชน ลายนิ้วมือท่ีทราบกับลายนิ้วมือท่ีทราบ) 

 2.3 การประยุกตใชวิธี ACE-V กับงาน ผูตรวจพิสูจนจะตองมีการประเมินความสามารถผานการ

ฝกอบรมและการทดสอบดวย [3] 
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3. ปจจัยท่ีมีผลตอการตรวจพิสูจน 

 3.1 ปจจัยตอไปนี้สงผลตอลักษณะเชิงคุณภาพและเชิงปริมาณของรอยลายนิ้วมือ ผูตรวจพิสูจนท่ีผาน

การประเมินความสามารถ [3] จะเขาใจปจจัยเหลานี ้ และตระหนักวาปจจัยเหลานี ้เกิดขึ ้นกับลายเสน

ลายนิ้วมือ และเขาใจวาสิ่งเหลานี้มีอิทธิพลตอการทำซ้ำของรอยลายนิ้วมือไดอยางไร ปจจัยเหลานี้อาจทำให

เกิดความแตกตางที่ชัดเจนระหวางรอยลายนิ้วมือที่ตรงกัน การประเมินที่ผิดพลาด และอิทธิพลของปจจัย

เหลานี้อาจสงผลใหเกิดการตีความท่ีผิด เม่ือเปนไปได จะตองพิจารณาปจจัยตอไปนี้ในทุกข้ันตอนของระเบียบ

วิธี ACE-V 

3.1.1 คุณลักษณะทางกายวิภาครวมถึงสภาวะของผิวหนัง (เชน แผลเปน และ หูด) และรูปราง

ลักษณะของมือ และเทา สัมพันธกับรูปราง และลักษณะของพ้ืนผิว 

3.1.2 สภาวะการถายโอน รวมถึง แรงกดระหวางการถายโอน, การลื่นไถล หรือการบิด, ลำดับ

ในการวาง (เชน กด 2 ครั้ง และการทับซอน) และความเขาใจของขีดจำกัดของความยืดหยุนของลายเสน

ลายนิ้วมือ 

3.1.3 แหลงกำเนิด รวมถึงการหลั่งของเหงื่อ และสิ่งปนเปอน (เชน เหงื่อ, เลือด, สี, ความ

สกปรก, น้ำมัน, ไขมัน)  

3.1.4 เทคนิคในการตรวจหารอยลายนิ้วมือซึ่งสามารถใช 1 วิธี หรือใชหลายวิธีตามลำดับ: 

วิธีการทางแสง (เชน แหลงกำเนิดแสง และเทคนิคการสองสวาง), ทางกายภาพ, หรือเทคนิคกระบวนการทาง

เคมี 

3.1.5 การบันทึกหรือเทคนิคการรักษาวัตถุพยาน เชน การถายภาพ, การลอกรอย, การใช live 

scan และหมึกพิมพ 

3.1.6 พื้นผิว (เชน มีรูพรุน, ไมมีรูพรุน, กึ่งรูพรุน, ผิวเรียบ, ขรุขระ, ลูกฟูก, ความยืดหยุน หรือ

ผิวสัมผัส) 

3.1.7 สภาวะแวดลอม (เชน การปองกัน, การไมปองกัน, เปยก, แหง, เย็น หรือรอน) 

4. ระดับของรายละเอียดรอยลายนิ้วมือสำหรับการตรวจพิสูจน 

รายละเอียดระดับ 1 กลาวถึงการไหลของลายเสนนูนในภาพรวม รายละเอียดระดับ 2 กลาวถึง เสนทางของ

ลายเสนนูนที่เฉพาะ, จุดลักษณะสำคัญพิเศษของลายเสน (เชน เสนแยก (bifurcations), เสนหยุด (ending 

ridges, จุด (dots) และเสนตอเนื่อง), และการจัดเรียงความสัมพันธ รายละเอียดระดับ 3 กลาวถึง โครงสราง

ของเสนนูน (รูปรางของขอบ และรูตอมเหง่ือ), และการจัดเรียงความสัมพันธ เสนพับ แผลเปน หูด เสนนูนท่ีไม

สมบูรณ (incipient ridges) และโครงสรางอ่ืน ๆ อาจจะสะทอนใหเห็นไดในรายละเอียดระดับ 30

1 

5. วิธีการสำหรับการตรวจพิสูจนลายนิ้วมือ (ACE-V methodology) 

 5.1 การวิเคราะห (Analysis) 

5.1.1 การวิเคราะห รวมถึง การประเมินรอยลายนิ้วมือเพื่อหาคุณคาตาม รายละเอียดระดับ 1, 

2 และ 3 การประเมินนี้ไดรับผลมาจากการประเมินที่เกี่ยวของอื่น ๆ ตามที่อธิบายไวในสวนที่ 2 รวมถึงตน

กำเนิดทางกายวิภาคและทิศทางที ่เปนไปได การวิเคราะหจะกำหนดวารอยลายนิ ้วมือเหมาะแกการ

 
1 ตัวอยาง รอยพับในระดับ 1 แสดงการไหลของรอยพบั, ระดับ 2 แสดงเสนทางของรอยพับ, และระดับ 3 แสดงรูปรางของรอยพับ 



3 
 

เปรียบเทียบ ถารอยลายนิ้วมือไมเหมาะสมตอการเปรียบเทียบใหหยุดการตรวจที่ขั้นตอนการวิเคราะหและ

ออกรายงาน 1

2 ถารอยลายนิ้วมือเหมาะสมตอการเปรียบเทียบ การวิเคราะหขั้นตอไปจะระบุจุดลักษณะสำคัญ

พิเศษของลายเสนและความคลาดเคลื่อนท่ีจะใชในการเปรียบเทียบ 

5.1.2 ในขั้นตอนการวิเคราะห ผูตรวจพิสูจนประเมินลักษณะผิวรอยลายนิ้วมือ และกำหนด

เกณฑความคลาดเคลื่อนที่กำหนดใหกับรอยลายนิ้วมือ (รอยลายนิ้วมือท่ีไมทราบและทราบ) ความคลาด

เคลื่อนคือคาเผื่อการเปลี่ยนแปลงของลายเสนลายนิ้วมือ (เนื่องจากปจจัยที่ระบุไวในสวนที่ 3) ที่จะยอมรับใน

ระหวางการเปรียบเทียบ หากมีรอยลายนิ้วมือท่ีสอดคลองกัน 

5.1.3 การวิเคราะหยังอาจใหขอมูลทางกายวิภาคเพื่อจัดลำดับความสำคัญของพื้นท่ีท่ีมีความ

สอดคลองกัน และจำกัดการเปรียบเทียบท่ีไมจำเปน ตัวชี้วัดท่ีแสดงทิศทางเชน โคงท่ีวกกลับ, สันดอน รอยพับ 

และรอยแผลเปนอาจใหคำแนะนำเฉพาะเจาะจงวาจะเริ่มการเปรียบเทียบจากจุดใด 

5.1.4 การกำหนดความเหมาะสม 

5.1.4.1 การพิจารณาความเหมาะสมจะข้ึนอยูกับการประเมินจุดลักษณะสำคัญพิเศษของ

ลายเสน และการจัดเรียง ความเหมาะสมคือการพิจารณาวามีคุณภาพและปริมาณของจุดลักษณะสำคัญพิเศษ

ของลายเสนเพียงพอสำหรับขั้นตอนตอไปของกระบวนการ การประเมินจะขึ้นอยูกับคุณภาพของลายนิ้วมือ 

(ความชัดเจนของจุดลักษณะสำคัญพิเศษท่ีสังเกตได) ปริมาณของจุดลักษณะสำคัญพิเศษของลายเสน (จำนวน

คุณลักษณะและพ้ืนท่ี) ลักษณะเฉพาะของจุดลักษณะสำคัญพิเศษของลายเสน และความสัมพันธ (ดูหัวขอท่ี 5) 

5.1.4.2 โดยทั่วไปมีสองแนวทางในการพิจารณาความเหมาะสม บอยครั้งนำมาใชเปน

นโยบายของหนวยงาน: 

5.1.4.2.1 แนวทางท่ี 1 (โดยท่ัวไปเรียกวา “คุณคาตอการตรวจพิสูจน”): มีเพียง

รอยที่มีคุณคาตอการตรวจพิสูจนถูกนำมาเปรียบเทียบเทานั้น คุณคาตอการตรวจพิสูจนแสดงวารอยนั้นถูกถือ

วาสามารถระบุตัวตนได เม่ือใชแนวทางนี้ รอยท่ีขาดคุณคาตอการตรวจพิสูจนจะไมถูกนำมาเปรียบเทียบ 

5.1.4.2.2 แนวทางที่ 2 (โดยทั่วไปเรียกวา “คุณคาตอการตรวจเปรียบเทียบ”) 

รอยท่ีมีคุณคาในการยืนยันตัวบุคคล และรอยท่ีไมมีคุณคาในการยืนยันตัวบุคคล ถูกเปรียบเทียบ 

5.1.4.2.3 การสรุปผลในขั ้นตอนการประเมินตามแนวทางทั ้งสอง คือ เปน

ลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน (individualization), ไมใชลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน (exclusion) 

หรือไมเพียงพอตอการตรวจพิสูจน (inconclusive) 

 5.2 การเปรียบเทียบ (Comparison) 

5.2.1 หากขั ้นตอนการวิเคราะหแสดงพื ้นที ่ทางกายวิภาคท่ีสามารถตรวจพิส ูจนได  การ

เปรียบเทียบแบบ side-by-side ในพื้นที่นั้นกับรอยลายนิ้วมือที่ทราบจะถูกดำเนินการในขั้นตน ในกรณีที่ไมมี

ตัวบงชี้ พ้ืนท่ีท้ังหมดของรอยลายนิ้วมือท่ีทราบท่ีมีอยูตองถูกเปรียบเทียบ 

5.2.2 การเปรียบเทียบทำไดโดยการสังเกตรายละเอียดทุกระดับแบบ side-by-side พิจารณาวา

การแสดงผลของรอยลายนิ้วมือทั้งสองมีความเหมือนหรือแตกตางกันโดยพิจารณาจาก จุดลักษณะสำคัญ 

ลำดับ และความสัมพันธเชิงพ้ืนท่ีภายในเกณฑความคลาดเคลื่อนของความชัดเจนและการบิดเบือน 

 
2 รายงานอาจจะไมไดถูกรายงานวาไมเพยีงพอตอการตรวจพิสูจน แตอาจจะถูกสงไปยังขั้นตอนการตรวจสอบ 
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5.2.3 การเปรียบเทียบเริ่มตนดวยการพิจารณาความแตกตางหรือความคลายคลึงกันระหวาง 2 

รอย ท่ีระดับ 1 ถากำหนดความคลายคลึงภายในเกณฑความคลาดเคลื่อนท่ีระดับ 1 กลุมเปาหมายจะถูกเลือก

จากการสังเกตจุดลักษณะสำคัญท่ีไดในระหวางข้ันตอนการวิเคราะห จากนั้นจะถูกคนหาภายในพ้ืนท่ีท่ีถูกเลือก

ของรอยอื่น ๆ เมื่อยังมีความคลายคลึงกับกลุมเปาหมาย การคนหาก็ยิ่งตอเนื่องกันมากขึ้น การจัดเรียงจุด

ลักษณะสำคัญพิเศษตางๆ จะถูกเปรียบเทียบกันระหวาง 2 รอยและดำเนินกระบวนการซ้ำ ๆ จากรอย

ลายนิ้วมือที่ไมทราบไปจนถึงรอยที ่ทราบ เพื่อประเมินความเหมือนหรือความไมเหมือนกันระหวางรอย

ลายนิ้วมือ กระบวนการนี้สามารถขยายไปสูการเปรียบเทียบคุณลักษณะในรอยลายนิ้วมือท่ีทราบกับจุด

ลักษณะสำคัญในรอยที่ไมทราบ ซึ่งไดรับการวิเคราะหซ้ำในระหวางขั้นตอนการเปรียบเทียบ หากเปาหมายใน

กลุมเริ่มตนไมพบ สามารถเลือกและเปรียบเทียบกลุมเปาหมายอ่ืนได 

5.2.4 การสังเกตความเหมือน หรือความไมเหมือนระหวางการแสดงผลจะอยูในขั้นตอนการ

ประเมิน 

 5.3 การประเมิน (Evaluation) 

5.3.1 เมื่อการตรวจพิสูจนดำเนินไปจากขั้นตอนการเปรียบเทียบไปสูขั้นตอนการประเมิน จะมี

การพิจารณาวาขอมูลท่ีไดเพียงพอหรือไม (ดูหัวขอท่ี 6) เพ่ือสรางขอสรุปหนึ่งในสามขอ หรือกลับสูข้ันตอนการ

วิเคราะหและประเมินความเหมาะสมอีกครั้ง2

3 

5.3.2 ในขั้นการประเมิน ในที่สุดผูตรวจพิสูจนจะตัดสินวารอยลายนิ้วมือที่ไมทราบนั้นมาจาก

แหลงท่ีแตกตางหรือแหลงเดียวกันกับรอยท่ีนำมาเปรียบเทียบ หรือไม หรือไมสามารถตรวจพิสูจนได 

ขอสรุปเหลานี้มีการกำหนดไวดานลาง 

5.3.2.1 ไมไดเปนลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน 

ไมไดเปนลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน เปนการตัดสินใจโดยผูตรวจพิสูจนซ่ึงมี

คุณลักษณะของความไมเหมือนเพียงพอที่จะสรุปไดวารอยลายนิ้วมือทั้ง 2 รอยไมไดมาจากแหลงเดียวกัน 

แหลงหมายถึงพื้นที่ของลายนิ้วมือ หมายเหตุและรายงานตองกลาวอยางชัดเจนถาระบุวาไมไดเปนลายนิ้วมือ

ของบุคคลคนเดียวกันอางอิงจากแหลงท่ีมาหรือวัตถุ 

5.3.2.2 เปนลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน 

เปนลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน เปนการตัดสินใจโดยผูตรวจพิสูจนซึ ่งมี

คุณลักษณะของความเหมือนเพียงพอท่ีจะสรุปวารอยลายนิ้วมือท้ัง 2 รอยมาจากแหลงเดียวกัน  

5.3.2.3 ไมเพียงพอตอการตรวจพิสูจน 

5.3.2.3.1 ผลการตรวจพิสูจนสรุปวาไมเพียงพอตอการตรวจพิสูจนจากการ

ตัดสินใจที่เหมาะสมถูกบรรยายไวใน แนวทางที่ 1 ในขอ 5.1.4.2.1 เกิดขึ้นเมื่อผูตรวจพิสูจนไมสามารถที่บอก

ไดวาเปนลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน หรือไมไดเปนลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน เนื่องจากขาดความ

สมบูรณและการอานไดของรอยลายนิ ้วมือที ่ทราบ (เชน ลายนิ ้วมือมีคุณภาพต่ำ และขาดพื้นที ่ที ่จะใช

เปรียบเทียบ) ในกรณีที่ สรุปวา ไมเพียงพอตอการตรวจพิสูจนหมายความวารอยนิ้วมือนั้นจำเปนตองถูก

ตรวจสอบอีกครั้งโดยการเทียบกับรอยท่ีทราบท่ีมีความชัดเจนและสมบูรณ 

 
3 ไมตองดำเนินการหากเลือกแนวทางที ่2 
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5.3.2.3.2 ผลการตรวจพิสูจนสรุปวาไมเพียงพอตอการตรวจพิสูจนจากการ

ตัดสินใจท่ีเหมาะสมถูกบรรยายไวใน แนวทางท่ี 2 ในขอ 5.1.4.2.2 สามารถเกิดข้ึนไดเชนเดียวกับในแนวทางท่ี 

1 หรือเมื่อมีการสังเกตคุณสมบัติที่เกี่ยวของแตไมเพียงพอที่จะบอกไดวาเปนลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน 

อาจสังเกตลักษณะที่แตกตางกันเชนเดียวกันแตก็ไมเพียงพอที่จะบอกวาไมใชลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน 

ไมวาในกรณีใดขอสรุปท่ีไมเพียงพอตอการตรวจพิสูจน หมายความวารอยลายนิ้วมือที่ไมทราบนั้นเปนของ

บุคคลคนเดียวกันหรือไม หรือมาจากแหลงเดียวกันหรือไม 

5.3.2.3.3 อาจมีกรณีอื ่น ๆ ที่หนวยงานไดนำมาใช เพื่อรายงานขอสรุปท่ีไม

เพียงพอตอการตรวจพิสูจน สิ่งเหลานี้ข้ึนอยูท่ีนโยบายและข้ันตอนการบริหารงานของแตละหนวยงาน อยางไร

ก็ตามนโยบายและข้ันตอนการรายงานเหลานี้จะตองมีความชัดเจนและถูกกำหนดโดยหนวยงาน 

5.3.3 สรุปผลรายงาน 

การสรุปผลวาเปนลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน และไมใชลายนิ้วมือของบุคคลคน

เดียวกัน จะถูกบันทึกไวในหมายเหตุและในรายงาน; อยางไรก็ตาม ปจจัยกำหนดไมจำเปนตองถูกรวมอยูใน

รายงาน เหตุผลของการสรุปวาไมเพียงพอตอการตรวจพิสูจน ตองถูกบันทึกไวในหมายเหตุและรวมถึงใน

รายงานดวย 

 5.4 การตรวจสอบ (Verification) 

5.4.1 การประยุกตใชกระบวนการ ACE อยางเปนอิสระจะถูกใชโดยผูตรวจพิสูจนคนตอมาเพ่ือ

ท้ังสนับสนุนหรือหักลางขอสรุปของผูตรวจพิสูจนเดิม 

5.4.2 การพิจารณาความเหมาะสมอาจไดรับการตรวจสอบโดยผูตรวจพิสูจนรายอื่นที่ไดรับการ

ฝกอบรมดานความสามารถ [3] ขอสรุปของการเปนลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกันจะตองไดรับการตรวจสอบ 

ขอสรุปอ่ืน ๆ ท้ังหมดเปนผลมาจากข้ันตอนการประเมินควรไดรับการตรวจสอบ 

5.4.3 หากการยืนยันผลมีขอสรุปขัดแยงกับที่ทำไวเดิม และไมตรงกัน ควรหาวิธแีกไขขอขัดแยง
นั้น [5] 

5.5 แผนผังงานในภาคผนวก A ใหรายละเอียดเกี่ยวกับขั้นตอนสำคัญของ ACE-V ซึ่งไดดัดแปลงมา
จากวิธีการของคณะผูเชี่ยวชาญดานการพิสูจนลายพิมพนิ้วมือ ของ NIST (สถาบันมาตรฐานและเทคโนโลยี
แหงชาติ) ในรายงานนี้ไดจัดทำเปนเอกสารประกอบไว และใชไดท้ังการตรวจสอบลายพิมพนิ้วมือ 10 นิ้ว และ
ลายนิ้วมือแฝง 

6. ความเพียงพอ สำหรับขอสรุปผล 
 6.1 ความเพียงพอ เปนผลลัพธที่ไดจาก ทั้งในดานคุณภาพและดานปริมาณของขอมูลดวยการสังเกต 
เชน friction ridge, crease และ scar feature เม่ือลายพิมพนิ้วมือ มีคุณภาพมาก ความตองการปริมาณของ 
friction ridge จะลดลง อันเปนผลท่ีผกผันกัน 

6.2 คุณภาพ 
6.2.1 คุณภาพ คือ ผลการประเมินความชัดเจนของ friction ridge โดยทั่วไปเมื่อคุณภาพเพ่ิม

มากขึ้น จะมองเห็นไดชัดเจน และจะทำใหเกิดความนาเชื่อถือ 3

4 ตอ friction ridge เพิ่มมากขึ้น เปนที่ยอมรับ

 
4 ความนาเชื่อถือ หมายถึงความเชื่อมั่นที่ผูตรวจพิสูจนกำหนดใหกับลักษณะของลายเสนนูนที่สังเกตไดในแงของ การดำรงอยู สถานที่ และ
รูปราง ที่เขาหรือเธอคาดวาจะไดรับการทำซ้ำบนรอยลายนิ้วมือที่สอดคลองกัน  
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วาผลการประเมินดานคุณภาพไมจำเปนตองคงที่ตลอด อาจแสดงผลเฉพาะพื้นที่ท่ีมีคุณภาพสูงสุดก็ได หรือ
เปนบริเวณหลายๆ พ้ืนท่ี ในลายพิมพนิ้วมือเดียวกัน 

6.2.2 ตารางท่ี 1 เปนการจัดหมวดหมู ระดับคุณภาพของคุณลักษณะในลายพิมพนิ้วมือ (ท้ังแบบ
unknown หรือ known) ระดับคุณภาพที่ใชในกระบวนการตรวจพิสูจนเปรียบเทียบ จะกำหนดระดับคา 
toleranceไว ซึ ่งระดับคุณภาพสูงจะมีคา tolerance ต่ำ และในทางกลับกัน คุณภาพต่ำจะตองใชคา 
tolerance สูง4
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คุณภาพ 

สูง ระดับ 1 มีความโดดเดน ชัดเจน 
รายละเอียดระดับ 2 ชัดเจน 
มีรายละเอียดระดับ 3 ท่ีแตกตางกันมาก 

สูงปานกลาง ระดับ 1 มีความโดดเดน ชัดเจน 
รายละเอียดระดับ 2 สวนใหญมีความแตกตางกัน  
มีรายละเอียดระดับ 3 ท่ีแตกตางกันเพียงเล็กนอย 

ต่ำปานกลาง ระดับ 1 มีความโดดเดน ชัดเจน 
รายละเอียดระดับ 2 บางสวนมีความแตกตางกัน  
มีรายละเอียดระดับ 3 ท่ีแตกตางกันเพียงเล็กนอย 

ต่ำ ระดับ 1 อาจไมชัดเจน 
รายละเอียดระดับ 2 สวนใหญไมชัดเจน  
ไมมีรายละเอียดระดับ 3 ท่ีชัดเจน 

ตารางท่ี 1 หมวดหมูของคุณภาพท่ีกำหนดระดับรายละเอียดท่ีสังเกตได 
6.2.3 ตัวชี้วัดคุณภาพขางตนถูกออกแบบมาเพื่อใชประเมินคุณภาพในหลายระดับตามหมวดหมู

ท่ีระบุไว โดยตารางที่ 1 ไดแบงระดับคุณภาพเปน 4 หมวดหมู เพื่อใชวัดลายนิ้วมือตามรายละเอียดของแตละ
หมวดหมู โดยมีคำอธิบายของแตละหมวดหมูอางอิงไวในตาราง 

6.3 ปริมาณ 
6.3.1 ปริมาณ ในท่ีนี้ คือจำนวน ridge ending bifurcations และ dot จำนวน minutiae ใน

เสน ridge ท่ีตอเนื่องกัน5

6  
6.3.2 การวัดปริมาณรายละเอียดลายพิมพนิ้วมือโดยรวมที่ไมคอยสมบูรณนัก ในคุณภาพระดับ 

2 มีรายละเอียดท่ีมากกวาการนับจำนวน minutiae 
6.3.3 จำนวน minutiae มีความเหมาะสมกับ การวิเคราะหเชิงปริมาณ และ เกณฑรายละเอียด

ความซับซอนของลายนิ้วมือ สัมพันธกับความเพียงพอ การประเมิน และวิธีการตรวจสอบ ทั้งนี้การใชจำนวน 
minutiae ไมควรเปนเกณฑเดียว สำหรับเกณฑการตัดสินใจ 

6.4. การตัดสินใจ 
6.4.1 กราฟความเพียงพอ 

 
5 Tolerance สูง: คาเผื่อความผันแปรของรูปลักษณและความสัมพันธเชิงพ้ืนที่ 
6 สำหรับตัวอยาง เมื่อลายเสนนูนเสนหนึ่งไหลเขาสูบริเวณที่มองไมเห็น และมีเสนนูนสองเสนโผลออกมาจากบริเวณเดียวกัน 
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6.4.1.1 กราฟความเพียงพอ รูปที่ 1 แสดงถึงความสัมพันธระหวางคุณภาพ (ตารางที่ 1) 
กับปริมาณของ minutiae ซ่ึงสัมพันธกับเกณฑการตัดสินใจ และระดับความซับซอน โดยอางอิงจากความเห็น
ที่รวบรวม จากประสบการณของผูตรวจพิสูจน ซึ่งแสดงใหเห็นวาปริมาณขอมูล สงผลโดยตรงตอกระบวนการ
ตัดสินใจ กราฟความเพียงพอ ไดพัฒนาขึ้น เพื่อใชเปนแนวทางในการตรวจสอบรายละเอียดของ friction 
ridge และกระบวนการตัดสินใจ กราฟแสดงถึงความเขาใจของผูตรวจพิสูจน ท่ีสัมพันธตอรายละเอียดของ 
friction ridge ซึ่งมีวัตถุประสงคเพื่อใชเปนสวนหนึ่ง ในกระบวนการวิเคราะหลายพิมพนิ ้วมือ เพื่อใหได
คุณภาพและปริมาณเพียงพอตอการการตรวจพิสูจนเปรียบเทียบ  

6.4.1.2 เสนแกนของกราฟ ใชเพื่อการตัดสินใจของผูตรวจสอบ ดวยการวางตำแหนงลง
บนเสนกราฟ และขอบเขตแถบสี ซึ ่งถูกสรางขึ้นจากมติของผูตรวจพิสูจนที ่มีประสบการณที่ทำการตกลง
รวมกัน (SWGFAST) จากกรณีศึกษาท่ีเกิดข้ึนจริง รวมถึงแนวทางปฏิบัติระหวางประเทศ องคความรูท่ีสืบทอด
กันมา ตลอดจนบทความตางๆในปจจุบัน และงานวิจัย 

6.4.1.3 รายละเอียดระดับ 2 ในกราฟนี้แสดงบนแกนนอนดวยปริมาณของ minutiae ซ่ึง
อธิบายรายละเอียดในขอ 6.3 และไมควรใชการนับ minutiae เปนเกณฑเพ่ือใชในการตัดสินใจเพียงอยางเดียว 

6.4.1.4 เกณฑคุณภาพ ทั้ง 4 ระดับ ที ่แสดงบนแกนแนวตั ้ง รายละเอียดแสดงไวใน 
ตารางท่ี 1  

6.4.1.5 ในรูปที่ 1 เสนโคงทึบในกราฟไดแสดงคา lower limit ความเพียงพอต่ำสุดของ
รายละเอียด fiction ridge ไว ซ่ึงในพ้ืนท่ี เครื่องหมาย A ผูตรวจพิสูจน ไมควรตัดสินใจโดยลำพัง สวนเสนโคง
ประ แสดงถึงขอบเขตระหวางระดับของความซับซอน (ซับซอนและไมซับซอน) ในพ้ืนท่ี เครื่องหมาย B ในรูปท่ี 
1 การทดสอบถือวาซับซอน และอาจใหการยอมรับผลการตรวจสอบแยกเปนรายบุคคลหรือการยืนยันตัว
บุคคลได ในพ้ืนท่ี เครื่องหมาย C ในรูปท่ี 1 การตรวจสอบจะถือวาไมซับซอน และรับประกันผลการตรวจสอบ
แยกเปนรายบุคคลหรือการยืนยันตัวบุคคลได 

6.4.1.6 การตรวจสอบเชิงปริมาณไมมีความหมาย หากขาดการตรวจสอบเชิงคุณภาพ  
 

รูปท่ี 1 กราฟความเพียงพอ 
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กราฟนี้ไมไดแนะนำหรือสนับสนุนใหใชการนับ minutiae เปนเกณฑสำหรับเกณฑการตัดสินใจเพียงอยางเดียว 
 

6.4.2 ข้ันตอนการวิเคราะห 
6.4.2.1 การประเมินผลการตรวจเชิงคุณภาพ และเชิงปริมาณ (ตามที่กำหนดไว

ขางตน) ไดจัดทำไวบนกราฟ หากเกิดกรณีผลการตรวจสอบเชิงคุณภาพ และเชิงปริมาณของลายนิ้วมืออยูต่ำ
กวาเสนโคงทึบ ซึ่งจะไมสามารถยอมรับผล การตรวจสอบแยกเปนรายบุคคลหรือยืนยันตัวบุคคลได อนึ่งหาก
ผลการตรวจอยูเหนือเสนโคง อาจยอมรับผลแยกเปนรายบุคคลหรือยืนยันตัวบุคคลได 

6.4.2.2 มาตรการประกันคุณภาพการตรวจพิสูจนข้ันต่ำ เก่ียวของกับความซับซอน
ในแตละระดับ ตามตารางท่ี 2 

 

ข้ันตอนการตรวจสอบ [4] [5] 

 
ไมซับซอน 

มีเอกสารประกอบท่ีจำกัดเก่ียวกับคุณสมบัติท่ีเก่ียวของท่ีใชเปนพื้นฐาน 

เพื่อใหไดขอสรุป 

การตรวจสอบมาตรฐาน 

 
ซับซอน 

มีเอกสารประกอบท่ีครอบคลุมเก่ียวกับคุณสมบัติท่ีเก่ียวของท่ีใชเปนพื้นฐาน 

เพื่อใหไดขอสรุป 

ควรพิจารณาถึงความเปนไปไดของขั้นตอนการตรวจสอบ และการตรวจสอบท่ี
ไดรับการทบทวน เชน การตรวจสอบแบบปกปด (blind verification) และมีผู
ตรวจสอบหลายราย 

ตารางท่ี 2 เอกสารและข้ันตอนการตรวจสอบ 
 

6.4.2.3 ลายพิมพนิ้วมือท่ีไมซับซอนอาจถูกจัดประเภทวา ซับซอนไดหากมีปจจัยท่ี
ดังนี้ มีความเฉพาะเจาะจงต่ำ มีการบิดเบือน (เชน มีการแตะหลายครั้ง ลายพิมพนิ้วมือซอนทับกัน การกด
พิมพนิ้วที่แรงนำไปสูการกลับสี รอยนิ้วขยับ) มีความคลาดเคลื่อนสูง หรือ มีขอสรุปเดิม ท่ีถูกโตแยงระหวาง
การตรวจสอบ 

6.4.2.4 ลายพิมพนิ ้วมือที่จัดหมวดหมู วาเปนแบบซับซอน อาจจัดเปนแบบไม
ซับซอนไดเชนกัน หากมีปจจัยดังนี้ มีลักษณะเฉพาะสูง มีรอยพับ มีรอยแผลเปน  

6.4.2.5 เหตุผลสำหรับการพิจารณาเปลี่ยนแปลงความซับซอนใหม จะตองมีการ
บันทึกไว 

6.4.3 ข้ันตอนการประเมิน 
6.4.3.1 ในข้ันตอนการประเมิน กราฟความเพียงพอจะถูกนำมาใชเปนแนวทาง ใน

การกำหนดขอบเขตระหวางการตัดสินใจวา ตรวจสอบยืนยันตัวบุคคล และการสรุปผลไมได 
6.4.3.2 ในขั ้นตอนการประเมิน กระบวนการตัดสินใจ เริ ่มตนดวยการคนหา

ขอยกเวน ความไมสอดคลองตางๆ ในการประเมินท่ีสังเกตพบในลายพิมพนิ้วมือ 
6.4.3.2.1 Exclusion ไมใชลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน (ดูภาคผนวก 

B) 
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6.4.3.2.1.1 การตัดสินวาเปน ไมใชลายนิ้วมือของบุคคลคน
เดียวกัน อาจอยูในระดับ 1 เมื่อมีตัวชี้วัดรูปแบบลายนิ้วมือของบริเวณนั้นมากเพียงพอ เชน เสนโคง ใจกลาง 
เดลตา รอยพับ และเมื่อตรวจพบความผิดปกติที่สำคัญ เชน การแตะสองครั้ง มีรอยซอนทับกัน หรือบิดเบี้ยว 
หากสังเกตเห็นความผิดปกติเหลานี้ การตัดสินวาเปน exclusion สามารถพิจารณารายละเอียดไดทั้งในระดับ 
1 และระดับ 2 และอาจพิจารณารายละเอียดในระดับ 3 รวมกับระดับ 2 ไดดวยเชนกัน 

6.4.3.2.1.2 การตัดสินวาเปน exclusion ไมใชลายนิ้วมือของ
บุคคลคนเดียวกัน อาจอยูในรายละเอียดระดับ 2 เม่ือพบเห็นขอขัดแยงท่ีมากเพียงพอ 

6.4.3.2.1.3 รายละเอียดระดับ 3 ไมสามารถตัดสินวาเปน 
exclusion ซ่ึงตองไดรับการพิจารณารวมกับ รายละเอียดระดับ 1 และระดับ 2 เทานั้น 

6.4.3.2.2  Individualization เปนลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน (การ
ยืนยันตัวบุคคล) 

6.4.3.2.2.1 ถาลายพิมพนิ้วมือไดมาจากแหลงเดียวกัน ผูตรวจ
พิสูจนควรสังเกตความสอดคลองของลักษณะทั้งหมดภายใตเกณฑความคลาดเคลื่อน โดยการประเมินระดับ
ความสอดคลองของคุณลักษณะของลายพิมพนิ้วมือ 

6.4.3.2.2.2 จะสรุปวา เปนลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน 
ตองมีขอมูลเพียงพอท่ีจะมีความเห็นวา ความเปนไปไดท่ีรอยประทับจะเกิดจากตางแหลงกำเนิดนั้นเปนเรื่องท่ี
หางไกลมาก คือเปนไปไมไดเลยในความเปนจริง 

6.4.3.2.2.3 รายละเอียดรอยประทับของเสนนูนระดับ 3 ไม
เปนปจจัยเพียงอยางเดียวในการตัดสินวาตรงกัน ระดับ 3 ควรใชรวมกับระดับ 1 และ 2 

6.4.3.2.3 ถาผูตรวจพิสูจนไมสามารถไดขอสรุปวา ตรงกัน หรือ ไมตรงกัน 
ใหสรุปและรายงานวา ไมสามารถสรุปผลได 

7. เอกสารอางอิง 
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[2] Polski, J.; Smith, R.; Garrett, R. The Report of the International Association for 
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Department of Justice, Washington, DC, March 2011. 
[3] SWGFAST Document #18 (2010), Standards for Minimum Qualifications and Training to 
Competency for Friction Ridge Examiner Trainees (Latent/Tenprint), Ver. 2.0. 
[4] SWGFAST Document #8 (2012), Standard for the Documentation of Analysis, Comparison, 
Evaluation, and Verification (ACE-V) (Latent), Ver. 2.0. 
[5] SWGFAST Document #7 (2012), Standard for a Quality Assurance Program in Friction Ridge 
Examinations (Latent/Tenprint), Ver. 5.0. 
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ภาคผนวก ก 
 

แผนภูมิแนวทางการตรวจพิสูจนรอยลายแฝง 
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ภาคผนวก ข 
 

8. ไมตรงกันกับแหลงกำเนิดหรือบุคคล (ไมใชลายนิ้วมือของบุคคลคนเดียวกัน) 
 8.1. ผูตรวจพิสูจนจะตัดสินวาไมตรงกันเมื่อลักษณะเฉพาะท่ีขัดแยงกันมีเพียงพอที่จะสรุปวารอย
ประทับของเสนนูนทั้งสองรอยเกิดจากแหลงกำเนิดที่ตางกัน หากรอยประทับเหลานี้เกิดจากแหลงกำเนิด
เดียวกัน ความเปนไปไดที่จะพบลักษณะเฉพาะเหลานี้ขัดแยงกันเปนเรื่องที่หางไกลมาก คือเปนไปไมไดเลยใน
ความเปนจริง 
 8.2. ผูตรวจพิสูจนจะตองตรวจสอบทุกบริเวณของรอยประทับที่เปนปญหาเทียบกับรอยประทับที่รู
ที่มา จึงจะบอกวารอยประทับที่รูที่มาไมใชแหลงกำเนิดของรอยประทับที่เปนปญหานั้น และการที่จะสรุปวา
รอยประทับท่ีเปนปญหาไมไดเกิดจากบุคคลใดบุคคลหนึ่งนั้นก็ตอเม่ือไดทำการเปรียบเทียบทุกบริเวณของรอย
ประทับที่เปนปญหาเทียบกับตัวอยางของบุคคลนั้น ในบันทึกและรายงานตองระบุไวชัดเจนวา ไมตรงกันกับ
แหลงกำเนิดหรือบุคคลใด 
 8.3. เม่ือรอยประทับถูกจัดใหเปนแบบไมซับซอนดังท่ีไดกลาวไวในข้ันตอนการวิเคราะห การสรุปวาไม
ตรงกันนั้นไมยุงยาก ตัวอยางเชน การเปรียบเทียบรอยประทับของลายนิ้วมือที่เปนแบบโคงกับรอยประทับที่รู
ท่ีมาท่ีเปนแบบกนหอย ก็สามารถรับรองไดวาไมตรงกัน (รูป B1) 

 

 
รูป B1: รอยประทับคุณภาพสูง มีลักษณะเฉพาะชัดเจน สามารถแยกไดโดยใช 
รายละเอียดรอยประทับของเสนนูนระดับ 1 วาไมไดมีแหลงกำเนิดเดียวกัน 

 
 8.4. “One Discrepancy Rule” หรือ “One Dissimilarity Doctrine” ที่ Thornton ไดอธิบายไว 
[ภาคผนวก ข เอกสารอางอิง: 1] นั้น ถูกนำมาใชสนับสนุนการสรุปวารอยประทับท่ีรูท่ีมาไมใชแหลงกำเนิดของ
รอยประทับที่เปนปญหา คำวา discrepancy และ dissimilarity กลาวถึงกรอบความคิดที่ตางกัน ถึงแมวา
บางครั้งใชความหมายเหมือนกันและไมสอดคลองกัน  
Discrepancy หมายถึงการมีรายละเอียดรอยประทับของเสนนูน 1 ระดับหรือมากกวา ในหนึ่งรอยประทับ ท่ี
ไมมีอยูในบริเวณท่ีสอดคลองกันกับรอยประทับรอยอ่ืน [ภาคผนวก ข เอกสารอางอิง: 2] discrepancy มาจาก
ผิวหนังท่ีเปนแหลงกำเนิด คำวา discrepancy ถูกใชเพ่ืออธิบายลักษณะท่ีขัดกันระหวางรอยประทับสองรอยท่ี
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สรุปผลวาไมตรงกันเทานั้น เปนที่ทราบกันมานานในเหลาผูตรวจพิสูจนรอยลายแฝงวา กฎนี้ตองถูกนำมาใช
อยางระมัดระวังรวมกับการวิเคราะหรายละเอียดของบริเวณท่ีเหลืออยูของรอยประทับ 
Dissimilarity หมายถึงความแตกตางของลักษณะภายนอกระหวางรอยประทับสองรอย ตัวอยางเชน กรณีมี
ความสอดคลองกันอยางมากของลักษณะเฉพาะที่สนับสนุนขอสรุปที่วาตรงกัน ลำพังเพียงขอแตกตางไมเพียง
พอที่จะสรุปวาไมตรงกัน ความแตกตางเชนนั้นอาจจะเปนผลที่เกิดจากการบิดเบี้ยวของการประทับ หรือ
แผลเปนบนผิวหนัง โดยผูตรวจพิสูจนไมรูเลยวาจริง ๆ แลวความแตกตางนั้นเกิดข้ึนไดอยางไร 
 8.5. ในอดีต “One Discrepancy Rule” เก่ียวของกับจุดลักษณะสำคัญพิเศษและถูกนำมาใชในกรณี
ที่รูปแบบเหมือนกันเทานั้น และใชบอยเมื่อตองใช numerical threshold (โดยทั่วไปคือ 8 – 12 จุด) กอน
การระบุแหลงกำเนิด 

8.6 ในการประเมินความแตกตาง ผูตรวจพิสูจนตองตรวจสอบรอยประทับอยางละเอียด โดยเฉพาะ
รูปรางลักษณะของลายเสนและปจจัยตาง ๆ เปนพิเศษ เชน การบิดเบี้ยว การประทับที่ทับซอนกันหลายครั้ง 
การกด และแผลเปน (รูป B2 และ B3) เสนพับบนผิวหนังซ่ึงอาจลดลงหรือเดนชัดข้ึนเม่ือเวลาผานไป สามารถ
ทำใหเกิดลักษณะของลายเสนที่แนวไมตรงกัน เปนหนาที่ของผูตรวจพิสูจนที่จะคนหาขอแตกตาง และตอง
บันทึกขอมูลใหครบถวนเม่ือพบเห็น เพ่ือใชในการตัดสินใจ 
 

 
รูป B2: กรณีท่ีสรุปวา ไมตรงกัน เพราะพบลักษณะเฉพาะเพียงบางอยางท่ีสนับสนุนการระบุตัวบุคคลและพบ

ขอแตกตางท่ีไปดวยกันไมได ผูตรวจพิสูจนจึงสรุปวาเปน discrepancy7  
 

 
7 ภาพประกอบมีจุดมุงหมายเพ่ือแสดงแนวคิดในการตัดสินใจ ไมใชมาตรฐานเชิงตัวเลขที่ใชเปนฐานการตัดสินใจเหลานั้น 
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รูป B3: กรณีท่ีสรุปวา ตรงกัน เพราะพบลักษณะเฉพาะหลายอยางท่ีสนับสนุนการระบุตัวบุคคลท่ีสำคัญกวาขอ

แตกตางท่ีพบ ถึงแมวาบางอยางอาจมีท่ีมาไมแนชัด7

8 
 

8.7 บางกรณี ตัวอยางเชน อุบัติเหตุ, ความเจ็บปวย, การตั้งใจทำลายรูปแบบของลายนิ้วมือ, การไหล
ของลายเสนท่ีมีการเปลี่ยนแปลงทำใหไดรูปแบบของลายนิ้วมือท่ีแตกตางออกไป ผูตรวจพิสูจนตองตระหนักถึง
รายละเอียดระดับ 1 สวนนี้ประกอบการตัดสินใจ (รูป B4) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป B4 : ตัวอยางแสดงใหเห็นถึงสถานการณรอยพิมพนิ้วมือทางรูปดานขวามีลักษณะรูปแบบรายละเอียด

ระดับ 1    ตางจากรูปดานซาย เนื่องจากการบาดเจ็บ 

 
8 ภาพประกอบมีจุดมุงหมายเพ่ือแสดงแนวคิดในการตัดสินใจ ไมใชมาตรฐานเชิงตัวเลขที่ใชเปนฐานการตัดสนิใจเหลานั้น 
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8.8 ลายเสนพิเศษอาจปรากฎออกมาใหเห็นจากรอยลายพิมพนิ้วมือ ซึ่งอาจเกิดจากสาเหตุของการ

เคลื่อนท่ีของลายเสนบนนิ้วมือหรือเกิดจากพ้ืนผิวสัมผัสขณะทำการพิมพลายนิ้วมือ ผูตรวจพิสูจนตองตระหนัก

ถึงรายละเอียดระดับ 2 สวนนี้ประกอบการตัดสินใจ (รูป B5) 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูป B5 : ในตัวอยางนี้ แสดงใหเห็นถึงลายเสนพิเศษท่ีปรากฎออกมาขณะทำการเก็บลายพิมพนิ้วมือ ผลท่ีไดคือ         

เกิดเปนลายเสน 2 รอยในบริเวณเดิม ในขณะท่ีลายเสนนิ้วมือเดิมยังคงมีแคเสนเดียว 

8.9 เมื่อรอยลายพิมพมีการซอนทับ จะตองอาศัยความเชี่ยวชาญ, การพิจารณาและขอมูลจากปจจัย

ตางๆ เชน การบิดเบือนของรอยและการเก็บลายพิมพที่ซอนทับหลายรอย ในรอยลายพิมพที่มีคุณภาพต่ำ 

รายละเอียดของลายเสนอาจจะไมถูกตอง แตควรสังเกตุเพราะรูปแบบตางๆ อาจปรากฏในรอยลายพิมพที่มี

คุณภาพสูงดวย ตองใชความระมัดระวังในการพิจารณาวารูปแบบตางๆ มีความแตกตางมากกวาความ

คลาดเคลื่อน (รูป B6 และ B7) 
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รูป B6 : ในตัวอยางขางตนนี้มีแนวโนมของความผิดพลาดรายละเอียด Level 1 ซ่ึงเปน red flags ท่ีทำ

ใหเกิดคำถามกับความนาเชื่อถือของรายละเอียดระดับ 1 และรายละเอียดระดับ 2  ควรพิจารณากอนสรปุผล 

 

 

 

 

 

 

 

รูป B7 : ในตัวอยางขางตน ผูตรวจพิสูจนหลายคนแยกแหลงท่ีมาผิดพลาด เนื่องจากความชัดเจนของ

ลายเสน   ในรายละเอียดระดับ 1 ท่ีแตกตางกัน 

9. เง่ือนไขท่ีสนับสนุนการไมใชลายนิ้วมือบุคคลคนเดียวกัน 
 9.1 ฉันทามติและประสบการณของผูเชี่ยวชาญไดพิจารณาแลววาการไมใชลายนิ้วมือบุคคลคน
เดียวกันอาจนำไปใชไดอยางนาเชื่อถือในรายละเอียดระดับ 1 และระดับ 2 การยกเวนโดยอาศัยรายละเอียด
ระดับ 3 เนื่องจากปญหาความไมสอดคลองกันในการบันทึก 

 9.2 ในการท่ีจะตัดสินใจแยกแหลงท่ีมา ผูตรวจสอบจะตองชั่งน้ำหนักเลือกคุณคาของคุณลักษณะท่ี
มีอยูเทียบกับคุณลักษณะท่ีสนับสนุน 
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